OPIS TECHNICZNY

1. Podstawa opracowania

1.1 Uzgodnienia z Inwestorem.

1.2 Przepisy techniczno — budowlane 1 polskie normy.

1.3 Projekt wykonawczy remontu instalacji centralnego ogrzewania po istniejacych
trasach w budynku warsztatow szkolnych przy Zespole Szkét Technicznych
w Janowie Lubelskim.

1.4 Projekt budowlano-wykonawczy ,,Termomodernizacja budynku dydaktycznego
wraz z sala gimnastyczna 1 tacznikiem Zespotu Szkét Zawodowych w Janowie
Lubelskim, ul. Ogrodowa 20 — Instalacja centralnego ogrzewania”.

1.5 Projekt budowlano-wykonawczy ,,Termomodernizacja budynku internatu ze
stotowka 1 kottownia Zespotu Szkot Zawodowych w Janowie Lubelskim,
Ogrodowa 20 — Instalacja centralnego ogrzewania”.

2. Zakres opracowania

Zakres opracowania obejmuje wbudowana kotlowni¢ gazowa na potrzeby CO.
1 C.W.U. o mocy grzewczej 700 kW, stanowiaca zrddlo ciepta dla nastgpujacych
budynkow Zespotu Szkot Technicznych:

— budynek szkoly z sala gimnastyczna,

— budynek internatu,

— budynek stotowki z kottownia,

— budynek warsztatow szkolnych.

3. Obszar oddzialywania projektowanego obiektu budowlanego

Obszar oddziatywania projektowanego obiektu budowlanego nie wykracza poza
nieruchomosci, na ktorych zostanie zlokalizowany.

4. Zrodlo ciepla kotlowni

Projektowana kotlownia gazowa zostanie zlokalizowana w istniejacym budynku
stotowki szkolnej 1 kottowni.

Projektowane kotly gazowe, opalane gazem ziemnym grupy E, zostana zlokalizowane
na poziomie parteru, natomiast urzadzenia technologiczne na poziomie piwnic.
Zrédlem ciepta w kotlowni beda 2 stojace kondensacyjne kotly o mocy grzewczej
350 kW kazdy (dla parametrow 50/30 °C).



Dobrany typ kottow

Kociol gazowy kondensacyjny stojacy, posiadajacy ponizsze parametry
1 wyposazenie:

— maksymalna temperatura robocza: 90 °C,

— wyposazony w termostat zabezpieczajacy: 110 °C,

— presostat braku wody,

— maksymalna temperatura spalin: 80 °C,

— maksymalne ci$nienie robocze: 7 bar,

— minimalne cis$nienie robocze: 0,8 bar,

— zasilanie elektryczne: 230 V, 50 Hz,

— klasa NO,: 5 wg EN 656 (typ B)/prEN 15420 (typ C),

— $redni poziom hatasu w odlegtosci 1 m od kotta: 61 — 65 dB(A),

— zakres modulacji: 71 — 350 kW,

— cigzar netto: 398 kg,

— pojemno$¢ wodna: 60 dm?,

— ci$nienie zasilania gazem: 20/25 mbar lub 300 mbar z regulatorem cis$nienia
(wyposazenie dodatkowe),

— roczna sprawnos$¢ eksploatacyjna (wg DIN 4702, czg$¢ 8) > 109%,

— emisja zanieczyszczen: NOy < 60 mg/kWh; CO < 20 mg/kWh,

— modulujacy wentylator powietrza spalania,

— wymiennik cztonowy ze stopu aluminiowo-krzemowego z klapa rewizyjna,

— palnik gazowy (gaz ziemny grupy E) cylindryczny o powierzchni z widkien
metalicznych z calkowitym wstepnym zmieszaniem, modulujacy w zakresie 20
-100% mocy; zapewniajacy staty stosunek powietrze / gaz poprzez system
venturi,

— palnik wyposazony w: filtr zasysania powietrza, multiblok gazowy; urzadzenie
do kontroli szczelnosci bloku gazowego; regulator cisnienia 300 mbar
(w przypadku cis$nienia zasilania gazem wynoszacego 300 mbar),

— zapton elektroniczny,

— elektroda jonizacyjna,

— wyposazony w przestawna konsole sterownicza do pracy kaskadowej; otwarta
na wszelkie konfiguracje instalacji,

— kociot dostarczany jako catkowicie zmontowany 1 przetestowany fabrycznie,

— wyposazony w rolki z prowadnica dla tatwego umieszczenia w kotlowni,

— dostgpny w 2 wariantach: prawostronnej i lewostronne;.

Dla kazdego z kotlow wymagane jest wyposazenie w grawitacyjny neutralizator
kondensatu.

Wymagane jest, aby konsole sterownicze, w ktore wyposazone zostang kotty,
zapewniaty:

— pracg kaskadowa kottow,

— regulacj¢ pogodowa czynnika grzewczego,

— sterowanie 3 obiegow grzewczych z mieszaczami,



— tadowanie bufora stacji przygotowania c.w.u.

5. Wymagania ogolnobudowlane pomieszczen kotlowni

Projektowana kotlownia gazowa zlokalizowana zostanie w 2 pomieszczeniach,
powiazanych ze soba funkcjonalnie (budynek stotéwki z kottownia jest budynkiem
niskim):

— w pomieszczeniu kotlowni na poziomie parteru umieszczone zostang 2 kotly
gazowe, wyposazone w konsole sterownicze, zawory bezpieczenstwa i pompy
obiegoéw kottowych,

— W pomieszczeniu technologicznym na poziomie piwnic umieszczone zostang
pozostate urzadzenia technologiczne, tj. sprzggto hydrauliczne, pompy obiegéw
grzewczych, stacja przygotowania c.w.u. ze zbiornikiem buforowym, naczynie
wzbiorcze, filtroseparator, zmigkczacz wody kottowe;.

Pomieszczenie kotlowni zlokalizowane na poziomie parteru

Wymagana klasa odpornos$ci ogniowej $cian wewngtrznych i1 stropu pomieszczenia
kottowni (zlokalizowanej w budynku niskim):

— $ciany wewngetrzne: EI 60,

— strop nad poziomem piwnic: REI 60.

Podloga wykonana z materiatow niepalnych, wytrzymata na nagte zmiany temperatury
oraz uderzenia.

Zaprojektowano wentylacj¢ grawitacyjna i mechaniczng — wywietrzak dachowy
zintegrowany, sktadajacy sig z:
— wywietrznika grawitacyjnego wykonanego z kompozytu poliestrowo-
szklanego,
— wentylatora o wydajnosci ok. 400 m*/h (silnik: 700 obr/min, 230 V),
— podstawy dachowej typu B/III o $rednicy 160 mm (przepustnica regulowana
recznie),
— cokotu dachowego.
Zalaczanie wentylatora wywietrzaka zintegrowanego odbywac si¢ bedzie z:
— wylacznika recznego w pom. kottowni,
— z termostatu pomieszczeniowego ustawionego na temp. 30 °C,
— z centralki aktywnego systemu bezpieczenstwa instalacji gazowe;.
Nawiew powietrza do pomieszczenia kottowni odbywat si¢ bedzie poprzez czerpnie
powietrza z zaluzjami, umieszczone w drzwiach zewnetrznych kottowni. Wymagana
powierzchnia czerpni: min. 0,5 m®,

Pomieszczenie technologiczne zlokalizowane na poziomie piwnic

Wymagana klasa odpornosci ogniowej S$cian wewngtrznych, stropu 1 drzwi
wewngtrznych pomieszczenia technologicznego:



— $ciany wewngetrzne: EI 60,

— strop nad poziomem piwnic: REI 60,

— drzwi wewngtrzne: EI 30.
Podloga wykonana z materiatow niepalnych, wytrzymata na nagte zmiany temperatury
oraz uderzenia. Podloge nalezy wykona¢ ze spadkiem w kierunku wpustow
podtogowych.
Odprowadzenie $ciekdw z wpustow podlogowych przewidziano do istniejacej
instalacji kanalizacyjnej (ktora wymaga oczyszczenia).

Zaprojektowano wentylacj¢ grawitacyjna.
Nawiew powietrza typu ,,Z” o $rednicy 150 mm z blachy stalowej ocynkowanej (rury
spiro), sktadajacy sig z:

— czerpni $ciennej umieszczonych na Scianie zewngtrznej,

— kanatlu doprowadzajacego powietrze, zakonczonego na wys. 30 cm (dolna

krawedz) nad podloga,

— przepustnicy powietrza @150 mm.
Komin wentylacyjny grawitacyjny, dwuscienny, o przekroju kragtym, o wym. 150/250
mm, wyprowadzony po S$cianie zewng¢trznej ponad dach budynku i1 zakonczony
daszkiem; wlot powietrza w pomieszczeniu nalezy wyposazy¢ w kratke.
Komin wentylacyjny stanowi¢ bgdzie konstrukcj¢ samodzielng, mocowana do $ciany
zewnetrznej 1 podparta na bloczku betonowym (okrawedziowanym katownikiem
stalowym) o wym. 40 x 40 cm.

Pobor powietrza przez kotly i odprowadzenie spalin

Kotly zostana podtaczone do indywidualnych pionowych przewodéw powietrzno —
spalinowych  ©250/350 mm, wyprowadzonych ponad dach  budynku,
z wykorzystaniem przejscia przez dach ptaski @350 mm.

Jedno$cienne odcinki przewodoéw 3250 mm: powietrznego i spalinowego, taczace
kociot z koncentrycznym przewodem powietrzno-spalinowym, nalezy wykonac
z przewodow (przeznaczonych do pracy w nadcisnieniu) ze stali kwasoodpornej (stal
kwasoodporna 1.4404), o srednicy 250 mm.

Na przewodzie spalinowym kazdego z kottow wymagany jest element z kro¢cem
pomiarowym.

6. Urzadzenia technologiczne kotlowni

Stacja przygotowania centralnej cieptej wody uzytkowej

Zaprojektowana zostala stacja przygotowania centralnej cieptej; wody uzytkowej, do
ktorej doprowadzenie ciepta stanowi niezalezny obieg grzewczy.

Stacja wytwarza c.w.u. w sposob natychmiastowy, wykorzystujac wspotpracujacy
z nig zbiornik buforowy ciepta.

Wymagane parametry techniczne stacji przygotowania c.w.u.:



wyposazona w ptytowy wymiennik ciepla ze stali nierdzewnej zamontowany na
cokole,

wyposazona w modulujaca podwojna pompeg obiegu pierwotnego klasy A
o wsp. efektywnosci energetycznej EEI < 0,23,

wyposazona w zawOr mieszajacy obiegu pierwotnego, ktory nie dopuszcza do
przekroczenia temperatury obiegu pierwotnego przed wymiennikiem powyzej
70 °C, co zapobiega wytracaniu si¢ kamienia kottowego,

wyposazona w zawOr bezpieczenstwa c.w.u.,

wyposazona w autonomiczny uktad sterowania,

temperatura robocza obiegu pierwotnego: 65/90 °C,

maksymalna temperatura robocza obiegu pierwotnego: 110 °C,

maksymalne ci$nienie robocze obiegu pierwotnego: 10 bar,

temperatura robocza obiegu wtornego: 10/60 °C,

maksymalna temperatura robocza obiegu wtornego: 100 °C,

maksymalne ci$nienie robocze obiegu wtornego: 10 bar,

temperatura c.w.u.: 60 °C,

wyposazona w uktad kontroli temperatury powrotu, zapewniajacy stata
temperature powrotu obiegu pierwotnego rowna 30 °C,

wyposazona w trojdrogowy zawor przelaczajacy z sitownikiem, zamontowany
na przewodzie powrotnym ze stacji, majacy za zadanie zoptymalizowanie
uwarstwienia w dolnej strefie zasobnika buforowego 1 zapobieganiu
podgrzewania dolnej strefy zasobnika przez pgtle cyrkulacji,

wyposazona w uktad, urzadzenie fabrycznie zmontowane i przetestowane.

Przed stacja przygotowania c.w.u. wymagany jest montaz buforowego zasobnika
ciepla o poj. 2000 dm’.

Nalezy dobra¢ taki zasobnik, aby mozliwe bylo wprowadzenie rurociagu obiegu
pierwotnego na wysokosci ok. 1/3 wys. zbiornika od dna oraz odgalezienia do gérne;j
strefy.

Wymagana charakterystyka cieplna stacji przygotowania c.w.u.:

Przeplyw w obiegu
pierwotnym [m’/h]

Natgzenie przeptywu
¢.w.u. [dm*/min]

Strata ci$nienia w obiegu

Moc [kW] wtornym [kPa]

Temp

obiegu pierwotnego 65 °C (réznica temp. wody podgrzewanej 10 — 60 °C)

6,4 | 240 | 68,3 | 6

Temp.

obiegu pierwotnego 70 °C (réznica temp.

wody podgrzewanej 10 — 60 °C)

7.8 | 350

| 100,0

11

Temp.

obiegu pierwotnego 80 °C (réznica temp.

wody podgrzewanej 10 — 60 °C)

8,4 500

143,3

21

Temp.

obiegu pierwotnego 90 °C (réznica temp.

wody podgrzewanej 10 — 60 °C)

8.4 | 610

| 175,0

17

Temp.

obiegu pierwotnego 65 °C (réznica temp.

wody podgrzewanej 10 — 55 °C)

8,0 | 335

| 106,7

12

Temp.

obiegu pierwotnego 70 °C (réznica temp.

wody podgrzewanej 10 — 55 °C)

8,1 400

126,7

17

Temp.

obiegu pierwotnego 80 °C (réznica temp.

wody podgrzewanej 10 — 55 °C)

8,05 | 510

| 161,7

27

Temp.

obiegu pierwotnego 90 °C (réznica temp.

wody podgrzewanej 10 — 55 °C)

8,3 | 630

| 200,0

40




Wymagane parametry zasobnika buforowego:
— pojemno$¢ robocza: 2000 dm®,
— wykonany z blachy stalowej malowanej farba antykorozyjna,
— izolacja z welny mineralnej o gr. 100 mm z ptaszczem z folii ochronnej PCV,
— max. §rednica wraz z izolacja < 1300 mm,
— max. wysoko$¢ wraz z izolacja < 2300 mm,
— ci$nienie robocze: min. 5 bar,
— temperatura robocza: min. 95 °C.

Na doplywie czynnika grzewczego obiegu pierwotnego wymagany jest montaz
zaworu termostatycznego bezposredniego dziatania, ktory bedzie przetaczal doptyw
czynnika grzewczego do gornej strefy zbiornika buforowego po osiagnigciu temp. na
wlocie 70 °C.

Wymagane parametry zaworu termostatycznego

Zawor 3-drogowy bezposredniego dziatania, DN50, K, = 32 m3/h, z termostatem
ustawionym na temp. 70 °C

Naczynie wzbiorcze przeponowe instalacji c.o.

Pojemnos$¢ uzytkowa naczynia wzbiorczego (wg PN-B-02414:1999):

Vo=V xp x AV =356 dm?; gdzie:

V- pojemnos¢ instalacji c.0. = 10,0 m’,

p1— gestosé wody instalacyjnej w temp. 10 °C = 999,7 kg/m’,

AY — przyrost objetosci wody instalacyjnej przy jej ogrzaniu od temperatury
poczatkowej do temperatury obliczeniowej = 0,0356 dm’/kg.

Pojemnos¢ catkowita naczynia wzbiorczego:
Vi = Vu X (Pmax +1)/(Pmax — Pmin)) = 949 dm’ ; gdzie:

Pmax - Maks. obliczeniowe ci$nienie w naczyniu [bar],

Dobrane naczynie wzbiorcze

Pojemnos¢ catkowita: 1000 dm’
Cisnienie wstepne: 1,5 bar.

Naczynie wzbiorcze nalezy podtaczy¢ poprzez szybkoztaczke R17.

Rura wzbiorcza instalacji c.o.

Obliczenie $rednicy rury wzbiorczej wg PN-B-02414:1999:



d=0,7x ¥V =1321 mm;

Przyjeto Srednicg rury wzbiorczej DN25.
Rura wzbiorcza powinna by¢ prowadzona w jednym kierunku, do lub od naczynia.
Odcinki poziome powinny mie¢ spadek co najmniej 5%o.

Obliczenia zaworow bezpieczenstwa kottow

Dobor zawordéw bezpieczenstwa (wg WUDT-UC-WO-A/01):

m > 3600 x N/r (kg/h); gdzie:

m — przepustowos¢ zaworu bezpieczenstwa (kg/h)
N — najwigksza trwata moc cieplna kotta (kW)

r — ciepto parowania (kJ/kg)

m = 3600 x (350/2161) = 583,06 kg/h

m=10xK;xK,xaxAx(p;+0,1), gdzie:

K, - wspotczynnik poprawkowy; K; = 0,53;

K; — wspotczynnik K, = 1;

a - wspotczynnik wyplywu zaworu bezpieczenstwa; a = 0,9 x 0,51 = 0,459;
A — obliczeniowa powierzchnia przekroju kanahu doptywowego (mm?),

p1 (MPa) — cis$nienie zrzutowe; p; = 0,33;

A =5574 mmz;

Dobrane zawory bezpieczenstwa

DN32, dy =27 mm, p, = 3 bar

Przewody odplywowe zaworow bezpieczenstwa nalezy doprowadzi¢ nad wpusty
podtogowe, tak aby mozna bylo zaobserwowa¢ wyplywajaca z nich ciecz.
Niedopuszczalne jest jakiekolwiek zmniejszenie pola przekroju przewodow
odptywowych ani stosowanie odcig¢.

Wymagane parametry pomp obiegow kottowych

Pompa podwojna, kolierzowa, ptynna regulacja predkosci obrotowe;,
DN65, Prax = 352 W, 230 V, Quax = 34 m*/h, Hypex = 6,0 m.

Wymagane parametry pomp obiegu grzewczego budynku szkoly

Pompa podwojna, kotnierzowa, ptynna regulacja predkosci obrotowej,
DN65, Ppax =478 W, 230 V, Quuax = 38 m*/h, Hypae = 8,0 m.



Wymagane parametry pomp obiegu grzewczego budynku warsztatow

Pompa podwojna, kotnierzowa, ptynna regulacja pr¢dkosci obrotowej,
DN100, Ppax = 988 W, 230 V, Quax = 65 m’/h, Hypax = 8,0 m.

Wymagane parametry pomp obiegu grzewczego budynkow stotowki i internatu

Pompa podwojna, kotnierzowa, ptynna regulacja predkosci obrotowej,
DNG65, Poax = 352 W, 230 V, Qpuax = 34 m’/h, Hypay = 6,0 m.

Wymagane parametry pomp obiegu tadowania stacji przygotowania c.w.u.

Pompa podwojna, kotnierzowa, ptynna regulacja predkosci obrotowej,
DN65, Ppax = 350 W, 230 V, Quuax = 34 m°/h, Hypae = 6,0 m.

Wymagane cechy charakterystyczne dla wszystkich projektowanych pomp
obiegowych:

— wyposazone w sterowniki umozliwiajace dostosowanie si¢ pomp w sposob
dynamiczny do zmiennych warunkéw pracy, zapewniajac oszczgdno$¢ energii
elektryczne;,

— wbudowany przetwornik (czujnik pomiarowy) réznicy ci$nien i temperatury,

— rozbudowany interfejs uzytkownika wyposazony w wyswietlacz TFT,

— panel sterujacy z silikonu,

— regulacja proporcjonalna ci$nienia,

— regulacja stalocisnieniowa,

— regulacja stalotemperaturowa,

— regulacja statej r6znicy temperatur,

— praca wg charakterystyki stato predkosciowe;,

— praca wg charakterystyki maksymalnej lub minimalne;,

— automatyczna redukcja nocna,

— silnik niewymagajacy zadnego zabezpieczenia zewngtrznego,

— funkcja pracy wielopompowej,

— zapis historii pracy,

— monitorowanie energii cieplne;j.

Wymagane parametry pompy cyrkulacyjnej c.w.u.

Pompa pojedyncza, przylacza gwintowane, 3 — biegowa,
DN32, Poax =220 W, 230 V, Qpuax = 8 m*/h, Hypay = 8,0 m.

Wymagane parametry zaworu regulacyjnego 3-drogowego obiegu grzewczego
budynku szkoty

Zawor regulacyjny 3-drogowy, kotnierzowy, DN65, K, = 90 m*/h, z napedem
Napigcie zasilajace napedu nalezy dobra¢ do wymagan regulatora sterujacego.



Wymagane parametry zaworu regulacvjnego 3-drogowego obiegu grzewczego
budynku warsztatow

Zawor regulacyjny 3-drogowy, kotnierzowy, DN100, K, = 225 m’/h, z napedem
Napigcie zasilajace napgdu nalezy dobra¢ do wymagan regulatora sterujacego.
Wymagane parametry zaworu regulacyjnego 3-drogowego obiegu grzewczego
budynkow stotowki i internatu

Zawor regulacyjny 3-drogowy, kotnierzowy, DN65, K, = 90 m’/h, z napedem
Napigcie zasilajace napedu nalezy dobra¢ do wymagan regulatora sterujacego.

Zwrotnica (sprzeglo) hvdrauliczna

Zaprojektowano zwrotnice hydrauliczna typu SP 150/300 o ponizszych wymaganych
parametrach technicznych:

— przytacza kolierzowe (PN16) DN125,

— przeplyw maksymalny: 40 m’/h,

— przenoszaca moc (dla dt =20 °C) 900 kW,

— ci$nienie nominalne: 6 bar,

— temperatura nominalna: 110 °C,

— pojemno$¢ zbiornika: 126 dm?,

— konstrukcja wsporcza,

— kréciec montazowy pochewki czujnika temperatury,

— funkcja odmulania czynnika grzewczego,

— funkcja odpowietrzania czynnika grzewczego.

Separator zanieczyszczen i mikropecherzy (filtroseparator)

Zaprojektowano filtroseparator, taczacy w sobie cechy separatora powietrza oraz
filtroodmulnika, o ponizszych wymaganych parametrach technicznych:

— przytacza kolierzowe (PN16) DN125,

— odmulanie inercyjne i sedymentacyjne,

— usuwanie powietrza rozpuszczonego w wodzie,

— filtracja mechaniczna,

— filtracja magnetyczna,

— wsp. przeplywu K, = 234 m’/h,

— temperatura obliczeniowa: 110 °C,

— cisnienie obliczeniowe: 16 bar,

— wymiary oczek dla filtra: 0,4 x 0,4 mm,

— pojemno$é: 34 dm’.



Zawor napetniania instalacji

Do napetniania instalacji grzewczej przewidziano automatyczny zawor napelniania
przylaczony do rozdzielacza powrotnego obiegdw grzewczych. Zawor umozliwia state
1 bezposrednie potaczenie instalacji grzewczej 1 instalacji zimnej wody pitne;.

Wymagane wyposazenie zaworu napetniajacego:
— zawory odcinajace: wejSciowy 1 wyjSciowy,
— wbudowany zawor antyskazeniowy klasy CA wg PN-EN 1717,
— wbudowany reduktor ci$nienia,
— filtr siatkowy nierdzewny o oczkach 0,25 mm,
— kosz wyrzutowy,
— krociec kontrolny z manometrem,
— mosi¢zna obudowa,
— ci$nienie maksymalne: 10 bar,
— regulowane ci$nienie wyjsciowe w zakresie 1 — 5 bar,
— wydajnosé: 1,27 m’/h.

Kolumna zmiekczajaca do uzdatniania wody instalacyjnej

Do celow wuzdatniania wody instalacyjnej nalezy zastosowa¢ zmigkczacz
jednokolumnowy (ze zbiornikiem soli) z funkcja odmanganiania 1 odzelaziania,
o parametrach:

— sterowanie objgtosciowe,

— pojemno$¢ jonowymienna: 100 °F x m’,

— zuzycie soli pastylkowanej: 2,2 kg/regeneracije,

— zuzycie wody phuczacej: 100 — 150 dm’/regeneracie,

— zbiornik na sol: wolnostojacy o poj. 85 dm’,

— ci$nienie robocze: 2,0 — 6,0 bar,

— zasilanie elektryczne: 12 V, 50 Hz (poprzez zasilacz bedacy w wyposazeniu),

— S$rednica przytacza: DN25,

— $rednia wydajnos¢: 1,6 m’/h.

Montaz kolumny zmigkczajacej nalezy poprzedzi¢ montazem filtra mechanicznego,
narurowego. Wktad mechaniczny do usuwania piasku, mutu, czastek zelaza. Srednica
przylaczy DN25.

Montaz filtra mechanicznego oraz kolumny zmigkczacza nalezy wykonad
z zastosowaniem obej$cia (bypass’u) dla kazdego z urzadzen odrgbnie.

7. Rurociagi technologiczne kotlowni

Rurociagi technologiczne obydwu kotlowni nalezy wykonac z rur stalowych czarnych
ze szwem przewodowych, wg PN-79/H-74244, taczonych przez spawanie.



Potaczenia z armatura kolnierzowe.

Rurociagi nalezy oczy$ci¢ i po wykonaniu proby szczelno$ci na cis$nienie 5 bar
pomalowa¢ farba przeciwrdzewna, a nast¢pnie zaizolowaé otulinami z wey
mineralnej laminowanej z zewnatrz zbrojona folig aluminiowa. Wymagana grubos$¢
izolacji: 30 mm.
Wymagane parametry techniczne otulin izolacyjnych:

— gesto§é: 80 — 100 kg/m’,

— wsp. przewodzenia ciepta: < 0,037 W/mK,

— temperatura robocza: do 250 °C,

— kategorie pozarowe: nie rozprzestrzenia ognia.

Instalacje wodociagowa w obregbie kottowni nalezy wykona¢ z rur ocynkowanych,
taczonych ksztaltkami ocynkowanymi z zeliwa ciagliwego.

8. Odpowietrzenie instalacji grzewczej

Usuwanie powietrza z instalacji przewidziano za pomoca separatoréw powietrza,
bedacych integralna cz¢scia zwrotnicy hydraulicznej 1 filtroseparatora oraz za pomoca
odpowietrznikéw  automatycznych z zaworem stopowym, zamontowanych
w najwyzszych punktach instalacji.

9. Wilaczenie projektowanej kotlowni gazowej do istniejacego ukladu
technologicznego

Projektowane rurociagi zasilajace obiegi grzewcze budynkéw Zespolu Szkédt nalezy
wlaczy¢ do istniejacego uktadu grzewczego szkoty w pomieszczeniu wymiennikowni.
Rurociagi zasilajace 1 powrotne od wezta cieplnego nalezy zaslepic.

10. Instalacja gazowa

Instalacja gazowa dla budynku stotowki 1 kottowni zasilona zostanie z projektowane;j
wg odrebnego opracowania stacji gazowe;.

Instalacj¢ gazowa kottowni nalezy wykona¢ z rur stalowych czarnych bez szwu
walcowanych na goraco, wg PN-80/H-74219 (lub norm réwnowaznych), taczonych
przez spawanie.

Do zasilania kottow zaprojektowano odrebny ciag gazowy, wiaczony réwnolegle do
pozostalych ciagow instalacji wewngtrznej.

Maksymalne obliczeniowe zapotrzebowanie gazu dla kottowni wynosi 70,4 m’/h.



W instalacji gazowej zostaty zaprojektowane odcinki o zwigkszonym polu przekroju,
aby zapewni¢ instalacji odpowiednia pojemno$¢ akumulacyjna.
Wymagana minimalna pojemno$¢ akumulacyjna: 70,4 x 0,003 = 0,211 m’.

Przewody wewngtrznej instalacji gazowej nalezy prowadzi¢ po wierzchu przegrod
z uwzglednieniem minimalnych odlegtosci od przewodow elektrycznych (wymagane
prowadzenie powyzej 0,1 m ponad nimi) i1 przy skrzyzowaniach z innymi instalacjami
(min. 0,02 m). Uchwyty mocujace powinny by¢ niepalne w rozstawie nie wigkszym
niz 1,0 m. PrzejsScie przez §$ciang zewngtrzna nalezy wykona¢ w tulei ostonowej
z wypelnieniem materiatem gwarantujacym plastyczno$¢ 1 gazoszczelnosé. W tulei
ostonowej nie moze znajdowac si¢ potaczenie przewodu.

Przed kottami gazowymi wymagane sa zawory kulowe odcinajace DN5O0 1 filtry gazu
DN50.

Po wykonaniu instalacji gazowej niezbg¢dne jest przeprowadzenie proby szczelnosci
powietrzem lub innym gazem obojg¢tnym na ci$nienie 50 kPa, w czasie nie krotszym
niz 30 minut, po uprzednim odcigciu $ciezek gazowych palnikow.

Probe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ z wykorzystaniem manometru klasy 0,6
0 odpowiednim zakresie pomiarowym.

Pozytywny wynik proby szczelnosci upowaznia do odtluszczenia, oczyszczenia
1 pomalowania instalacji gazowej (z podktadem antykorozyjnym wg instrukcji
KOR-3A).

Istniejacy ciag gazowy zasilajacy pozostate odbiorniki w budynku, przebiegajacy
przez pomieszczenie kotlowni, nalezy pozostawi¢ bez jakiejkolwiek ingerenc;i.

11. Aktywny system bezpieczenstwa instalacji gazowej

W pomieszczeniu kottowni jest wymagany aktywny system bezpieczenstwa instalacji
gazowej.
ASBIG sktada si¢ z:

— detektoréw gazu o konstrukcji przeciwwybuchowej,

— modutu alarmowego sterujacego praca systemu,

— zaworu odcinajacego klapowego pelnoprzelotowego MAG-3 - DN100.

Komhierzowy zawoér klapowy MAG-3 nalezy zamontowac na projektowanym ciagu
gazowym, na zewngtrznej Scianie budynku, w wentylowanej zamykanej skrzynce
stalowej o wym. 900 x 1000 x 350 mm.

Pozostata cz¢$¢ systemu jest przedmiotem opracowania branzy elektryczne;.



12.Przepusty instalacyjne przez przegrody oddzielenia pozarowego

Przej$cia przez $ciany oddzielenia pozarowego rur instalacyjnych oraz kablowe nalezy
wykona¢ w klasie odpornosci pozarowej tych $cian, tj odpowiednio EI 60 1 EI 120.

Do zabezpieczenia stalowych rurociagdw nalezy wykorzysta¢ zaprawe ogniochronna
do wypehienia otworow oraz mase ogniochronna do malowania rurociagow.
Zabezpieczenia rur z tworzyw sztucznych nalezy wykona¢ za pomoca kolnierzy
ogniochronnych.

Przepusty przez przegrody pozarowe nalezy wykona¢ $cisle wg instrukcji wybranego
producenta materiatow ogniochronnych.

13.Instalacja wodociggowa wody zimnej, cieplej i cyrkulacji

Instalacje wodociagowa nalezy wykona¢ z gwintowanych rur ocynkowanych,
faczonych ocynkowanymi ksztattkami z zeliwa ciagliwego.

Instalacje wodociagowa, ktora zostanie doprowadzona do stacji przygotowania c.w.u.
nalezy wiaczy¢ do istniejacej instalacji bezposrednio za wodomierzem gtownym.

Za wodomierzem gléwnym nalezy zastosowaé kolnierzowy zeliwny zawor
antyskazeniowy EA DN8O0, zabezpieczajacy cala instalacj¢ wodociagowa w budynku.

Z rurociagu wody zimnej DN8O, zasilajacego stacje przygotowania c.w.u. nalezy
wykona¢ odgale¢zienie DN25 do kolumny zmigkczajacej. Na odgatezieniu wymagany
jest montaz wodomierza skrzydetkowego jednostrumieniowego DNI15 z zaworem
zwrotnym 1 z zaworami odcinajacymi DN25.

W pomieszczeniu technologicznym kotlowni nalezy zamontowaé zawor ze ztaczka do
weza DN15.

Rurociagi: wody cieptej DN80 wychodzacy ze stacji przygotowania c.w.u. oraz
rurociag cyrkulacji DN40 biegnacy w kierunku stacji, nalezy doprowadzi¢ do
pomieszczenia wymiennikowni 1 wlaczy¢ do istniejacych instalacji wody cieptej
1 cyrkulacji obiektow szkolnych.

Rurociagi wody cieptej i cyrkulacji od wezta cieplnego nalezy zaslepic.

Rurociagi wody cieptej 1 cyrkulacji po wykonaniu proby szczelnosci na ci$nienie
10 bar nalezy zaizolowa¢ otulinami z welny mineralnej laminowanej z zewnatrz
zbrojona folig aluminiowa. Wymagana grubo$¢ izolacji: 30 mm.
Wymagane parametry techniczne otulin izolacyjnych:

— gesto§é: 80 — 100 kg/m’,

— wsp. przewodzenia ciepta: < 0,037 W/mK,

— temperatura robocza: do 250 °C,

— kategorie pozarowe: nie rozprzestrzenia ognia.



14.Instalacja kanalizacyjna

W pomieszczeniu kottowni oraz w pomieszczeniu technologicznym zaprojektowano
instalacje kanalizacji sanitarnej, odprowadzajaca:

— wodg po ewentualnym zadziataniu zaworow bezpieczenstwa,

— kondensat z kottow,

— wodg z wpustow podtogowych.

Instalacje prowadzong po wierzchu Scian nalezy wykona¢ z rur PVC do kanalizacji
wewnetrznej, natomiast instalacj¢ podposadzkowa z rur PVC-U SN2 do kanalizacji
zewnetrznej (rury w kolorze pomaranczowym).

W pomieszczeniu technologicznym nalezy wykona¢ wpusty podtogowe z odptywem
100 mm, z rusztem ze stali nierdzewne;.

Wymagany minimalny spadek przewoddw kanalizacyjnych wynosi 2%.

Jedyny istniejacy zeliwny pion kanalizacyjny, ktéory znajdzie si¢ w pom.
technologicznym nalezy wymieni¢ na PVC 1 zakonczy¢ pod stropem zaworem
napowietrzajacym.

Istniejacy odptyw od pionu nalezy sprawdzi¢ pod katem droznos$ci i w razie potrzeby
oczys$ci¢. Do istniejacego pionu nalezy wlaczy¢ odptywy z 3 projektowanych wpustow
podtogowych.

Z uwagi na wymagania p.poz. niemozliwy jest montaz w podtodze w pomieszczeniu
kottowni wpustu podtogowego.

Dwa indywidualne wpusty podtogowe z odptywem @100 mm bez rusztu nalezy
zamontowa¢ w poblizu zawordOw bezpieczenstwa kottow — na wysoko$ci
umozliwiajacej odbidr wody zrzutowe;.

15.Urzadzenia technologiczne kotlowni (wg schematu technologicznego)

Nr Urzqdzenie

1 Kociol gazowy kondensacyjny 's'toja(cy o mocy grzewczej 350 kW wraz
z kompletnym uktadem regulacji

2 Zawor bezpieczenstwa DN32, dy =27 mm, po = 3,0 bar

3 Pompa podwojna, kotierzowa, ptynna re%ulacja predkosci obrotowe;,
DNG65, Prax =352 W, 230V, Quax =34 m'/h, Hy(x = 6,0 m

4 Zwrotnica hydrauliczna typu SP 150/300, kotnierzowa, DN125

5 Filtroseparator magnetyczny, kolnierzowy, DN125

6 Naczynie wzbiorcze stojace, pojemnoéé catkowita 1000 dm’, ci$nienie




wstepne 1,5 bar

Pompa tadowania bufora stacji c.w.u., podwojna, kolierzowa, ptynna

7 regulacja pr¢dkosci obrotowej, DN65, P, =350 W, 230 V,
Quax = 34 m’/h, Hypx = 6,0 m
Pompa obiegu grzewczego budynku warsztatow, podwojna,
8 kolierzowa, ptynna regulacja predkosci obrotowej, DN100,
Poax = 988 W, 230 V, Qpuux = 65 m*/h, Hypay = 8,0 m
Pompa obiegu grzewczego budynku szkoly, podwodjna, kohierzowa,
9 ptynna regulacja predkosci obrotowej, DN65,
Prax = 478 W, 230 V, Quuax = 38 m’/h, Hypex = 8,0 m
Pompa obiegu grzewczego budynkéw internatu i stotowki, podwojna,
10 koierzowa, ptynna regulacja predkosci obrotowej, DN65,
Poax = 352 W, 230 V, Qpuax = 34 m’/h, Hypay = 6,0 m
1 Zawor regulacyjny 3-drogowy, kotierzowy, DN100, K, = 225 m’/h,
z napgdem
12 Zawor regulacyjny 3-drogowy, kohmierzowy, DN65, K, = 90 m’/h,
Z napedem
13 Zawor regulacyjny 3-drogowy, komierzowy, DN65, K, = 90 m’/h,
z napedem
Zawor 3-drogowy bezposredniego dziatania, DN50, K, = 32 m3/h,
14 0
z termostatem 70 "C
15 Zasobnik buforowy o poj. 2000 dm’
16 Zawor bezpieczenstwa wymiennika c.w.u. (stanowi wyposazenie stacji
przygotowania c.w.u.)
17 Stacja przygotowania c.w.u.
18 Pompa cyrkulacyjna c.w.u., pojedyncza, przylacza gwintowane,
3 —biegowa, DN32, P..x =220 W, 230 V, Qpax = 8 ms/h, H,.x=8,0m
19 Wodomierz skrzydetkowy jednostrumieniowy, DN20




